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GQSF

Cdomo identificar si mi instrumento arosay qusiry
de medicion es adecuado:

El usuario de los instrumentos deben identificar el requisito o la necesidad que debe
cubrir este equipo:

= Proceso.
= Calibrar otros equipos. “"EMP”
= Requisitos de ley.
= Aseguramiento metrologico. *

Existen diferentes formas para identificar que tan adecuado es nuestro instrumento:
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Cdomo identificar si mi instrumento qros iy avatiry
de medicidon es adecuado:

La evaluacion de la trazabilidad no esta limitada a una
evaluacion puramente documental, sino que debemos realizar
una evaluacion objetiva en base a numeros. Una evaluacion
clasica del factor de riesgo en la trazabilidad es la llamada
relacion de exactitud (TAR, Test Accuracy Ratio) la cual de
acuerdo con la norma ISO 10012-1 (1992) implicaba una
relacion minima de cuatro a uno (4:1) e idealmente mayor a
diez (10:1).

+ Tolerance being checked

TAR = . .
+ Accuracy of measuring equipment




Cdomo identificar si mi instrumento EENLD?,FN%AL”?EMIMM\E
de medicidon es adecuado:

Considerando las incertidumbres de medicion en lugar de la
exactitud podemos evaluar el factor de riesgo en la trazabilidad
con la llamada relacion de incertidumbres (TUR, Test Uncertainty
Ratio) el cual es un concepto mas adecuado para la evaluacion del
riesgo de trazabilidad en laboratorios de metrologia, el cual implica
una relacion minima de diez a uno (10:1), lo cual implica un factor
de riesgo del 10 %.

+ Tolerance being checked
TUR =

+ Measurement uncertainty



Cdomo identificar si mi instrumento EENLD?JE”?EM!M
de medicidon es adecuado:

Como puedo saber si los resultados indicados en el certificado de
calibracion son aceptables?

Para saber si1 un equpo calibrado es apto para su uso, se ha de establecer
previamente un criterio de aceptacion o rechazo de dicho equupo. Este criterio ha
de establecerse en base a la exactitud requerida en las mediciones a efectuar con
el nmsmo y no necesaniamente a las especificaciones del fabricante del equupo.

Dependiendo de la importancia de las mediciones o del rnesgo de incumphmiento
de los requisitos exigidos, se establecera la mcertidumbre maxima de uso que
debera cumplir el equupo. Dicha mcertidumbre ha de ser de 3 a 10 veces inferior al
senmi-intervalo de tolerancia asignado al parametro a medar.

I. PRECAUCION mt RECAUCION

ZGHA 3= 2 - I{::“::::;Ji:bm =10 ZUHA
PELIGROSA PELIGROSA
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Algunas referencias sobre TAR & TUR:

= https://www.mitutoyo.com/webfoo/wp-content/uploads/15005A.pdf

= https://www.metas.com.mx/guia metas/archivos/La-Guia-MetAs-06-
03-Mejor-Capacidad-de-Medicion.pdf

= https://metas.com.mx/guia_metas/archivos/La-Guia-MetAs-12-03-
Estadisticas de Desempeno.pdf

= https://sec-lab.com/como-evaluar-el-tar-y-el-tur-en-la-aplicacion-de-
a-regla-de-decision-simple/

= https://inm.gov.co/wp-content/uploads/2022/06/Trabajo-No.12.pdf



https://www.mitutoyo.com/webfoo/wp-content/uploads/15005A.pdf
https://www.metas.com.mx/guia_metas/archivos/La-Guia-MetAs-06-03-Mejor-Capacidad-de-Medicion.pdf
https://metas.com.mx/guia_metas/archivos/La-Guia-MetAs-12-03-Estadisticas_de_Desempeno.pdf
https://sgc-lab.com/como-evaluar-el-tar-y-el-tur-en-la-aplicacion-de-la-regla-de-decision-simple/
https://inm.gov.co/wp-content/uploads/2022/06/Trabajo-No.12.pdf

RECOMENDACIONES GQEF

* Los instrumentos de pesaje deben:

- ubicarse en un lugar estable para evitar errores de excentricidad.

- si el equipo es de alta exactitud se recomienda evitar su ubicacion cerca de
corrientes de aire.

- se deben evitar fluctuaciones o ruidos eléctricos, por tal motivo, se debe
verificar la estabilidad de la red eléctrica donde se conectan los equipos.

- se debe proteger contra vibraciones, polvo y otras sustancias que afecten
su funcionamiento.

e Definir un intervalo de verificacion para los equipos con el fin de conocer su
funcionalidad durante su uso e identificar los posibles errores que se lleguen a
presentar.

* Implementar una hoja de control de mantenimiento con los datos obtenidos.



Ejm: Certificado de Calibracion Balanza “IPFNA”

Esta prueba me permite
identificar entre otras
cosas el lugar mas
adecuado para ubicar la
muestra

RESULTADOS DE LAS MEDICIONES

GOSF

GL
AND

OBAL QUA
STANDARDS PROG

Enlas saguientes tadas s& encuentran los resulaoos obienidos durante la calbracion del instrumento bajo pruaba

1. EXCENTRICIDAD DE CARGA

Tipo de Receplor de Carga

LITY
RAMME




Ejm: Certificado de Calibracion Balanza “IPFNA” GOSP
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Como usuario del equipo AND STANDARDS PROGRAMME
Se recomienda solicitar €S necesario que se _ _
los puntos de prueba en realice correcciones a |_ES hecesario evaluar si la
los que serda usado el nuestras mediciones incertidumbre reportada
equipo segun el error es adecuada para el
“correccion” reportada proceso en el que se
encuentra en uso

N LAS INDICACIONES

+ INCERTIDUMBRE
EXPANDIDA (g)
0 6E-02
9.7E-02
10E-0
1.1E-{
1260
1.3E-0
1.4E-01
1.5E-{
1.TE-01
1.8E-0N
20E-01




Ejm: Certiticado de Calibracion Balanza “IPFNA” GOSF

GLOBAL QUALITY
AND STANDARDS PROGRAMME

Esta prueba le permite identificar al
usuario en los casos que realiza
pesajes de un mismo valor.

Muy recomendable esta prueba para la
industria de empaque.

Se recomienda notificar
al proveedor si existe un
punto de interés del
usuario

3. REPETIBILIDAD




conformidad de mi equipamiento

Una pregunta muy comun al proveedor de calibracion es
conocer el estado de su equipo, es decir: Cumple o No
Cumple

LLLLLLLLLLLL
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| El proveedor conoce el uso de mi instrumento de

medicion?

aceptabilidad?

Si el instrumento de medicion se utiliza para diferentes
procesos, seria conveniente que un externo me determine su



REGLAS DE DECISION & DECLARACION DE CONFORMIDAD Ec QEI
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Definiciones:

(17025) 3.7 Regla de decision:

Regla que describe como se toma en

cuenta la incertidumbre de medicion

cuando se declara la conformidad con
un requisito especificado.

Incertidumbre

riesgo

. Cumple? % k

Declaracion de conformidad:
O Es una actividad que se realiza para

. 2 determinar si un producto, proceso, sistema o
& N O C um ple - lZI persona u organismo obedece las leyes
correspondientes y cumple con los requisitos
especificos.

13

B e e — e — e S



REGLAS DE DECISION & DECLARACION DE GQSF
CONFORMIDAD

Algunas reglas de decision:

Es una regla de decision de

‘aceptacion simple’ (ASME - - - - - - = = —g— ]
B89.7.3.1 } de ‘FIESQD —_—mERP
compartido’ (ILAC-G8) entre el P

proveedor v el cliente, la cudl
implica dos condiciones:

a) que el errorde indicacidn (¢) - === =========== ===~
en caso de una sola prueba- o el
ermor de aqjuste (e)] o sesgo
instrumental (b) -en caso del
promedio de una canfidad
adecuada de repeticiones, errores de indicacion- es menor o igual
que el error MAaximo permisible (e < EMP 0
b<EMP), vy

b) que la incertidumbre instrumental no sea mayor que una tercera
parte del error mdximo permisible (U; < EMP/3).




REGLAS DE DECISION & DECLARACION DE
CONEORMIDAD = ool

Declaracién Binaria con Zona de Seguridad

* Pasa - aceptacion basada en la zona de seguridad; el resultado medido
esta por debajo del limite de aceptacion, AL = TL - w.

* No pasa - rechazo basado en la zona de seguridad; si el resultado
medido esta por encima del limite de aceptaciéon, AL = TL - w.

Especificacion supenor I
Limite de aceptacion
supenor { }

—r—
-

Nominal &
Limite de aceptacion . ¥ { }’

infenor l

Especificacion infenor o i
Declaracion de e
confirmidad Pasa Pasa No Pasa No Pasa

U= 95 % Incertidumbre expandida de medida

ol -
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Algunas referencias: sl

= https://www.enac.es/documents/7020/6687b5b1-5dbd-4b7a-8f01-
e9ccd71ca202?version=1.0

= https://www.cem.es/sites/default/files/jcem2015 0.pdf

= https://metas.com.mx/guia _metas/archivos/La-Guia-MetAs-15-03-
Analisis-de-Riesgo-Conformidad.pdf

= https://media2.utp.edu.co/oficinas/58/2024/08/Manual-para-
interpretar-resultados-de-Calibracion.pdf

= https://congresodemetrologia.cem.es/documentos/PP S6-1-R69-
OP.pdf



https://www.enac.es/documents/7020/6687b5b1-5dbd-4b7a-8f01-e9ccd71ca202?version=1.0
https://www.cem.es/sites/default/files/jcgm2015_0.pdf
https://metas.com.mx/guia_metas/archivos/La-Guia-MetAs-15-03-Analisis-de-Riesgo-Conformidad.pdf
https://media2.utp.edu.co/oficinas/58/2024/08/Manual-para-interpretar-resultados-de-Calibracion.pdf
https://congresodemetrologia.cem.es/documentos/PP_S6-1-R69-OP.pdf

GLOBAL QUALITY

Recomendaciones: T

= Siempre realizar las comprobaciones “verificaciones”
intermedias al equipamiento.

= | a periodicidad de éstas actividades las determina el usuario.

= Determinar los intervalos de calibracion con metodologias
confiables. Ejm: ILAC G24, NCSLA RP1 entre otras.

= Realizar mantenimiento preventivo al equipamiento de acuerdo
al uso y severidad del proceso.
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Recomendaciones:

= En lo posible realizar pruebas cuantitativas acorde al uso del
Instrumentos.

= Hacer uso de cartas control con el fin de identificar las
tendencias y realizar acciones preventivas. Ejm: cartas de
Shewarth.

= Se recomienda que los instrumentos sean manipulados por
personal competente



GLOBAL QUALITY

Recomendaciones: T

= Siempre realizar las comprobaciones “verificaciones”
intermedias al equipamiento.

= | a periodicidad de éstas actividades las determina el usuario.

= Determinar los intervalos de calibracion con metodologias
confiables. Ejm: ILAC G24, NCSLA RP1 entre otras.

= Realizar mantenimiento preventivo al equipamiento de acuerdo
al uso y severidad del proceso.




¢Como vincularse?

ofrn

ggspcolombia.org
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Juan Pablo Diaz Castillo
Gerente de Programa
J.DIAZ-CASTILLO@unido.org
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Javier Francisco Fernandez
Coordinador Técnico Nacional
J.FERNANDEZRODRIGUEZ@unido.org

Claudia Lucia Camargo
Especialista Nacional de Cadena de valor
C.CAMARGOGOMEZ@unido.org

Helen Mier o /] | * - T
Fanny Hernandez o ‘ Y
Milena Cepeda ) s €
Mario Sanchez ( . ;
Laura Pineda
Jenny Urrego
Laura Telenta

ONUDI COLOMBIA

Tel: 457 1 629 78 42
Calle 115 # 5-50 Bogota
www.unido.org



mailto:J.DIAZ-CASTILLO@unido.org
mailto:H.MIER-GIRALDO@unido.org
mailto:H.MIER-GIRALDO@unido.org
https://mobile.unido.org/owa/redir.aspx?C=0JaA1j6DKkuOxgaxV-SpmCoc5UD6S9IInaQJhaSA5Ne7K5s2S7zEe57_Dde0E74uUmzvRDHIO7A.&URL=https://mobile.unido.org/owa/redir.aspx?C%3dVEzsj92scUO_Vx25x-vy5XX3_0cyGNIIyqdpEdmbAaousqR4xhsERkvxXVSnmkuQKxw4YYglua0.%26URL%3dhttp://www.unido.org
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WWW.GQSPCOLOMBIA.ORG

O 6 0 O

@GQSPColombia ONUDIColombia Onudi-colombia ONUDI Colombia




